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TANGIT PVC-U ——-
LEPIDLO NA BAZI TETRAHYDROFURANU (THF STABILIZOVANY) OBSAHUJICi ROZPOUSTEDLO - —~

OBLAST POUZITi

Tangit je vhodny na lepeni pevnych spojti tlakového potrubi (napf. potrubi na pitnou vodu a plynové potrubi) s fitinkami
z PVC-U, na lepeni kanaliza¢niho potrubi, stiesnich okapt z PVC-U apod. PVC-U = tvrzené PVC

DRUH MATERIALU

Lepidlo na bazi tetrahydrofuranu (THF stabilizovany) obsahujici rozpoustédlo. Ztuhlé a vytvrzené lepidlo odpovidd podminkam,
které povoluji jeho pouziti pfi zasobovani pitnou vodou potrubim z PVC-U.

TECHNICKE UDAJE

Surovinova baze: PVC-U, tetrahydrofuran (stabilizovany THF), methylethylketon, cyklohexanon
Hustota (specificka hmotnost):  cca 0,96 g/ml
Tepelna odolnost:  odpovida stalosti PVC-U

spoje jsou vodotésné, odolné vici anorganickym kyselindm (v zavislosti na toleranci potrubf, dobé
tuhnuti lepidla, tlakovém namahani, provoznich teplotach, typu kyseliny a jeji koncentrace)

Viskozita:  1800-3500 mPas (viskozimetr Epprecht, méfici téleso 3 pii + 23°C) 0°C = 273 K, 23°C = 296 K

Odolnost:

BALENi
Tuba: 125 g  prodejni jednotka: TI 30 = 30 tub 125 g
Dé6za: 250 g  prodejni jednotka: Tl 24 = 24 déz 250 g
D6za: 500 g  prodejni jednotka: TI 12 = 12 déz 500 g
Déza: 1 kg prodejni jednotka: TI 8 = 8 d6z 1 kg

SPOTREBA
Na vyrobu 100 lepenych spoju je potiebné nasledujici mnozstvi ¢istice a lepidla:
Rozmér trubky DN Rozmér trubky @/mm Cisti¢ Tangit/kg Tangit PVC-C lepidlo/kg

25 32 cca 0,5 cca 0,8
32 40 cca 0,7 ccal,1
40 50 cca 0,9 ccal,5
50 63 ccal,l ccal,’7
65 75 ccal,3 cca 2,2
80 90 ccal,4 cca 40
100 110 ccal,’7 cca 8,0
125 140 cca 2,1 cca 13,0
150 160 cca 2,5 cca 19,0
200 225 cca 4,5 cca 26,0
250 280 cca 6,5 cca 38,0

PRIPRAVA LEPENYCH PLOCH

Trubku zkratte a zarovnejte nerovnosti. OdFiznéte vnitini hranu trubky pfiblizné do dhlu 15° k ose a ocistéte. Sefiznuti okrajt do
Uhlu slouzi na zabezpecenf trvale tésného spoje.

PRIPRAVA LEPENI

Lepené plochy ocistéte od hrubych necistot. Spojované Castice oCistéte a odmastéte Cisticem Tangit, nastitkanym na savém bilém papiru.
Pri kazdém cisténi pouzijte novy savy papir. Nasledné vyméite hloubku zasunuti fitinky a vyznacte na konci trubky, aby bylo mozné
kontrolovat potfebné mnozstvi naneseného lepidla a tplné zasunuti trubky. Lepené plochy musi byt pred nanesenim lepidla suché.
Pripadny led odstrarite opatrnym zahiivanim. Potrubi z PVC-C dostupné na trhu, nejsou naro¢na na lepeni. Pro dosazeni lepsi prilnavosti
a tésnici schopnosti lepeného spoje, je potreba spojované Casti zdrsnit brusnym papirem (hrubost zrna 80, resp. jemné;jsi) a znovu ocistit.
Trubku odfezte do pravého thlu. Vné&jsi stranu zfezte do 15° dhlu.

Zevnitt oCistéte.

Vn&jsi primér trubky Hloubka zasunuti Vn&jsi primér trubky Hloubka zasunuti
Vn&isi pramé Rozméry b v mm d (mm) V (mm) d (mm) V (mm)
néjsi primér 2 .
NELED L 16 14 75 44
Lol 6l i) s fitinkem
20 16 90 51
do 16 cca 2
25 19 110 61
R 20-50 cca3
L Xf 32 22 140 76
63 - 110 ccab
""" 40 26 160 86
H 125 -200
1 11
525-310 50 3 225 9
63 38 280 -
315 -
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LEPENI

Lepidlo pfed nanesenim dobfe promichejte. Lepidlo by mélo pomalu stékat a vytvaret jemny film. V axidlnim sméru naneste
rovnomérnou a souvislou vrstvu lepidla nejprve do hrdla fitinky a potom na trubku (siln&jsi vrstvu). Pfi nanaseni lepidla zabrarite
vzniku bublinek. Podle DIN 16970 je mozné tolerance az do + 0,6 mm piemostit.

DOPORUCENE VELIKOSTI STETCU

Doporucené velikosti Stétcii: Do g/mm
do 25 mm kulaty $tétec 8 mm
32 - 50 mm plochy stétec 1 palec
65— 125 mm plochy stétec 2 palce
200 — 250 mm  plochy stétec 2,5 palce
vic jako 300 mm plochy stétec 3 palce

lhned po naneseni lepidla zasurite trubku do hrdla fitinky az na doraz bez toho, aniz byste s ni tocili. Takto drzte nékolik sekund,
dokud se vrstvy lepidla nespoji. Od prdméru trubky 150 mm, na zasunuti pouzijte vhodné zafizeni na sesazovani potrubi. Potom
odstrarite zbylé lepidlo savym papirem. Zasunuti jednotlivych dilt provedte do 4 minut. Pokud pouZzivate Tangit PVC-U v tubg,
rozméry potrubfi, které se maji lepit, by nemély byt vétsi nez 80 mm (¢asové naro¢né nanaseni). Pfi rozmérech potrubi nad 80
mm by mély lepidlo nanaset 2 osoby soucasné. Oteviend doba na zpracovani Tangitu PVC-U (doba od naneseni lepidla po
spojeni lepenych dil() zavisi na teploté prostiedi a na mnoZzstvi naneseného lepidla.

CASY ZPRACOVANI V ZAVISLOSTI NA TEPLOTE, PRI HRUBOSTI NANOSU 1 MM:

Teplota (°C): 20°C 25°C 30°C 40°C > 40°C
Cas (min): 4 3 2 1 1

ZATIZENI V TAHU /TLAKOVA ODOLNOST

Prvnich 5 minut po lepeni s trubkami nehybejte. Pii teplotach pod +10°C se tato doba prodluzuje minimdlné na 15 minut.
Pokladani slepeného potrubi je mozné po 10 az 12 hodinach. NaplInéni potrubi a zkousky tlakem az na testovaci tlak

1,5x PN uskute¢néte az po 24 hodinach od posledniho lepeni. Na zatizeni potrubi potiebnym provoznim tlakem je potiebné,
aby bylo zachované: zvyseni tlaku o 1 bar vyzaduje ¢ekaci dobu 1 hodinu. Lepené potrubi, které se hned neuvede do provozu,
je potiebné dobie proplachnout a nechat ho stat napusténé vodou.

Pro tlakovou a teplotni stazitelnost po 24 hodinach schnuti (mezera + 0,2 mm) plati nasledujici orienta¢ni hodnoty:

Teplota (°C): 20 50 60 70 80
Tlak (bar) 24 12 9 7 3
NEPREHLEDNETE

Pfed uvedenim do provozu je nutné potrubi dikladné proplachnout a profouknout, aby se odstranily vypary rozpoustédla

jesté piitomné v potrubi. Pfi procesu suseni potrubi nezavirejte. Tangit PVC-U je na okamzité pouZiti, nesmi se fedit. Tangit
PVC-U a ¢isti¢ Tangit pasobi na PVU. Potrubi chraiite pred rozlitym lepidlem, Cisticem a savym papirem, pouzitym na ¢isténi.
Nepouzivané nadoby dobie uzaviete, zabrani se tak ztraté rozpoustédla a zhoustnuti lepidla. Zaschnuty povrch lepidla odstrarite.
Zaschnuté lepidlo ze $tétce odstrarite suchym savym papirem. Ocisténé stétce musi byt pfed opétovnym pouzitim suché.
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POKLAD/ANi POTRUBI DO VYKOPU

Pokladani potrubi do vykopu pfi nizsich teplotach vyzaduje maximalni opatrnost. Trubky a fitinky jsou pfi teplotach pod +5°C
nachylné na zvysenou citlivost narazu (zkfehnuti), pfi dlouhodobém puasobeni vypar( rozpoustédla mize dojit k poskozeni
systému.

Tangit PVC-U se fyzikalné vaze. Pri teplotach pod +5°C je proto nutné pouzit zvlastni techniky pokladani potrubi. Lepené konce
trubek a spojovaci dily se zahfivaji vhodnym tlakovym ventildtorem na teply vzduch (externi vybava), na teplotu vhodnou pro
uchopeni do ruky +25°C az +30°C. Lepeny spoj musi byt po dobu 10 minut temperovany na teplotu +25°C az +30°C. Pokladani
tlakovych trubek a spojovacich prvka z Tangitu PVC-U vyzaduje odbornou znalost zpracovani materidlu. Tyto pokyny jsou
prvotni informaci pro praci vyskoleného persondlu. Pri pokladani je nutné respektovat pokyny vyrobct trubek a fitinkd.

MOZNE NEBEZPECi

e zdravi skodlivy pfi vdechnuti ¢ mozna senzibilizace pfi vdechnuti
e drazdi o¢i, dychaci organy a pokozku

OCHRANN/ OPATRENI

Tangit PVC-U je hoflavy. Vypary rozpoustédla, které jsou t€z3i nez vzduch, mohou tvofit vybusné smési. Pfi praci vétrejte!
Nekuite! Nesvarejte! Nepracujete v prostiedi s nekrytymi svétly a otevienym ohném. Zabrarite tvorbé jisker. Pfi praci pouzivejte
ochranny odév a rukavice. Pfed svafenim nahromadéné vypary rozpoustédla a vybusné smési odstrarite. Pii nehodé nebo
nevolnosti vyhledejte okamzité [ékafskou pomoc. Pfi poziti okamzité vyhledejte Iékafskou pomoc a ukaZte tento obal. Podrobné
informace o bezpecnostnich technickych otazkach a otdzkach hygieny prace najdete v technickém listé: Zachdzeni s Tangitem.

POKYNY PRO LIKVIDACI
Zbytky vyrobku likvidujte jako zvlastni odpad. Obaly odevzdavejte na recyklaci jen Gplné vyprazdnéné.

SKLADOVANi

Skladujte pfi teplotach nad +5°C. Pfi nizsich teplotach dochazi ke zvyseni viskozity a zpevnéni struktury. Ochlazenim na
pokojovou teplotu a zamichanim Tangit PVC-C nabude plvodni vlastnosti.

MINIMALNIi TRVANLIVOST:

24 mésict od data vyroby.

UPOZORNENiI:

Tyto informace vychdzeji z nasi soucasné drovné poznatkd. Ackoli jsou tyto informace podany v dobré vite, spole¢nost neruci za
zadné konkrétni vlastnosti. Je odpovédnosti uzivatele, aby se sam piesvédcil, ze za danych okolnosti neni potieba zajistit dodate¢né
informace, uc¢init dodate¢na opatieni ¢i ovéfit uvedené informace.

DISTRIBUTOR

Henkel CR spol. s r.o.
U Préhonu 10

170 04 Praha 7

tel.: 220 101 101
www.tangit.cz



